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PORTAFOLIO DE PRODUCTOS

1020
1045
8620
4140
4340
Aceros especiales
Barra perforada TI 52

Barras
Platinas
Láminas

Recocido
Templado

ACEROS

Láminas lisas hasta 120 mm de espesor
Láminas grabadas
Láminas en rollos
Barras
Ángulos
Platinas
Tubería

ALUMINIOS INDUSTRIALES

304
316
Alambres 302 · 304
Láminas
Ángulos
Platinas
Tubería

ACEROS INOXIDABLES
FLEJES DE ACERO

Vigas: I · H · U
Láminas: HR, CR, galvanizadas
y grabadas
Tuberías: Negra, galvanizada
mueble, PTS.
Ángulos
Platinas
Varillas: Lisas y corrugadas
Mallas expandidas
Cuñas
Laminilla SHIM

OTROS MATERIALES

En todas nuestras líneas de productos

CORTES

SAE 40 · 62 · 63 · 64 · 65
Al aluminio
Al silicio
Al manganeso
Especiales

BRONCES

En milímetros y en pulgadas

ACERO PLATA

COBRE

Barras
Láminas

LATONES



ACEROS
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ACEROS

2

2

2

2



SAE/AISI
DIN
UNI
AFNOR
B.S.l

:1020
:C-22
:C-20
:CC-20
:070 M 20

:0.18-0.-23
:0.30-0.60
:0.040
:0.050
:0.15-0.30

C
Mn
P máx
S. máx
SI

Laminado
en caliente

Calibrado

40

55 38 15 30

31 25 45 140/180
Forja

Normalizado
Recocido

Cementación
Temple:

De capa cementada
Revenido

de capa cementada

180/220

1020

Este acero puede utilizarse en estado cementado, laminado en caliente o 
estirado en frío (calibrado). se utiliza en elementos de maquinaria que 
requieren de gran tenacidad, junto con una dureza no muy elevada. Se 
utiliza principalmene en partes de vehículos y maquinarias, las cuales no 
estén sometidas a grandes esfuerzos mecánicos como ejes, eslabones 
para cadenas, pasadores, bujes cementados, tornillería corriente, bridas, 
clavos para ferrocarrill, grapas etc.

Cementado y templado ofrece muy buena dureza superficial y gran 
tenacidad al núcleo. tiene aceptable profundidad de temple, ausencia de 
zonas blandas en al parte cementada y baja distorsión. generalmente se 
usa para ejes ranurados, pasadores de pistón, bujes, piñones para cajas y 
transmisión de automotores, cigueñales, barras de torsión, cuerpo de 
válvulas, herramientas manuales, tornillería, tuercas, engranajes para 
reductores, tornillos sin fin, pasadores cojinetes para motores etc.

Es un acero aleado al Cr - Mo de buena penetración de temple y con buenas 
características de estabilidad en caliente hasta 400ºC sin fragilidad de 
revenido, muy versátil y apto para esfuerzos de fatiga y torsión. Puede ser 
endurecido superficialmente por temple directo (templado a la llama o por 
inducción) obteniéndose dureza de 57-62 Rockwell C. Se utiliza generalmente 
en estado binificado a una resistencia de tracción de (90-110) kg/mm2 para 
ejes, engranajes, cigueñales, cilindros de motores, bielas, rotores, árboles de 
turbinas a vapor, ejes traseros, barras de conexión, engranajes de trasmisión, 
partes de bombas, ejes de reductores. Se utiliza para espárragos, tuercas y 
tornillos, de alta resistencia de plantas que trabajan a temperatura de 150ºC. 
y 300ºC. como calderas, turbinas de vapor, plantas químicas. Muy utilizado en 
piezas forjadas , como herramientas, llaves de mano, destornilladores. En la 
industria del petróleo para taladros, brocas, barrenos, tubulares, cuerpos de 
escanadores, partes de bombas, vástagos de pistón.

Acero de resistencia mediaen estado laminado caliente o forjado. Puede ser 
tratado técnicamente por temple convencional en agua o en aceite. Es típico 
para ser templado a la llama o por inducción obteniéndose una dureza 
superficial de 55-58 Rockwell C. con una penetración de 2,5 mm . Forja 
satisfactoriamente  y puede ser soldado. Es ampliamente utilizado en 
industria automotríz y productoe de forja. Se usa en partes de máquinas que 
requieren dureza y tenacidad como manivelas, chavetas, pernos, bulones, 
engranajes, acoplamientos, árboles, bielas, cigueñales, ejes de maquinas de 
resistencia media, piezas de armas, cañones de fusiles, espárragos, barras de 
conexión, tornilleria grado 5, pernos de anclaje. También se utiliza para la 
fabricación de herramientas agrícolas forjadas de todo tipo como hachas, 
azadones, rastrillos, martillos, porras, palas, , barretones, almadanas, etc. 

DIN
SAE/AISI
ROCHLING
AFNOR
B.S.

:21 NiCrMo2
:8620
:Monix E
:20 NCD 2
:805 H 20

:0.18-0.-23
:0.70-0.90
:0.0.35
:0.0.40
:0.15-0.35
:0.40-0.60
:0.40-0.70
:0.15-0.25

C
Mn
P. máx
S. máx
Si
Cr
Ni
Mo

Laminado
en caliente

Recocido

65

55 30 28 50

35 20 40 200/200

160/180

8620

DIN
ASSAB
AFNOR
B.S.
UNI
CENIM
SAE/AISI

:42 Cr Mo 4
:709
:42CD4
:EN - 9
:40CD4
F - 1252
:4140

:.38/43
:.75/1.00
:.035
:.0.40
:.20/35
:.80/-1.10
:0.15/.25

C
Mn
P. máx
S. máx
Si
Cr
Mo4140

HAI
DIN
ATLAS
BOHELER
B.S.
ANFOR
SAE/AISI

:F - 114

:C - 45

:Machinery 45

:H

:EN - 8

:XC - 45

.1045

:43/50
:60/90
:040
:0.05
:20-40

C
Mn
P. máx
S. máx
SI

Laminado
en caliente

Calibrado

60

62 52 10 35

35 18 40 240

260

1045

ACEROS

1000/1200 ºC

880/920 ºC
660/720 ºC

900/930 ºC

760/800 ºC
150/200 ºC

Arena seca o aire
Aire

Horno

Horno o aire

Agua

Aire

Forja

Normalizado

Recocido
Subcrítico

Temple

Revenido

1.100/850 ºC

850-880 ºC

670/710 ºC

830/850 ºC
840/860 ºC
500/65 ºC 

Arena seca o cenizas

Aire

20ºC Hora/hasta
580º luego al aire

Agua - Aceite

Aire

Forja
Normalizado

Recocido
Cementación

Temple de capa cementada
Revenido

900/1200
870/930
860/890

900/925
840/870
150/200

Arena seca / aire

Aire
Horno / aire
Horno / aire

Aceite

Aire

Forja
Normalizado

Recocido
Ablandamiento

Recocido globular

Temple
Revenido

1.100 - 850 Cº
850/870 Cº
680/720 Cº

750 Cº

830-850 Cº

500-650 Cº

Cenizas o arena seca
Aire

Horno
10 ºC/HORA HASTA 650 ºC

Aceite

Aire

Recocido

Calibrado

Bonificado
T - 850ºC

Aceite
R - 600ºC

60-70

70-70

40 22 50 210

401460 240

85 - 100 451475 302

G
R

U
P

O

Colores de
identificación

Perfiles
usuales

Equivalencias
aprox. en

otras marcas

Análisis
químico Estado de

suministro
de material

TratamientoAlargamiento Reducción
de Ar

Dureza
brinell Temperatura Enfriamiento

Resistencia a
la tracción
kg mm2

Límite
elástico
kg mm2

Propiedades mecánicas Temperatura de
Características de empleo y aplicaciones

A
C

ER
O

S
 A

L 
C

A
R

B
O

N
O

 P
A

R
A

 M
A

Q
U

IN
A

R
IA

A
LE

A
D

O
S

 P
A

R
A

 M
A

Q
U

IN
A

R
IA



Este acero se caracteriza por su gran templabilidad, tenacidad y resistencia a 
la fatiga porque es capas de dar buenas propiedades en piezas de gran 
sección, está relativamente alta (400 Brinel). Se suministra en estado 
modificado y libre de tensiones internas lo que significa que las barras no se 
comban o deforman durante el maquinado. Se utiliza generalmente en la 
industria automotriz para la fabricación de piezas que requieren dureza y 
tenacidad  elevadas. Tornillería de alta resistencia  templada y revenida de 
gran sección,levas de mando, engranajes para máquinas templadas por 
inducción, ejes para locomotoras, ejes de impulso para ferrocarril, carros y 
camiones, discos para frenos, cardanes, bielas para motores, árboles para 
carros y camionetas, árboles para cardanes, cigueñales, ejes de transmisión 
de grandes dimensiones, mandriles, portaherramientas, ejes traseros de 
transmisión, tornillos prisioneros de bloques de motores.

ACEROS

DIN
ASSAB
AFNOR
CENIM
SAE/AISI

:.38/43
:.60/80
:.035
:.040
:.20/35
:.70/90
:.1.65/2.0
:.20/30

C
Mn
P. máx
S. máx
Si.
Cr
Ni
Mo

65-75
75-85

90-110

Forja
Normalizado

Recocido
Ablandamiento

Recorrido globular
Temple

Revenido

1.100-850 ºC
830 ºC 850 Cº
650-720 ºC

700 ºC
820-860 ºC
540/660 ºC

Cenizas o cal
Aire

Horno

10 ºC/HORA HASTA 600 ºC
Aceite
Aire

4340

:42 Cr Ni Mo 7
:705
:38NCD6
:EN - 9
:40CD4
F - 1272
:4340

AL
EA

D
O

S 
PA

RA
 M

AQ
UI

N
AR

IA
BA

RR
A 

PE
RF

O
RA

D
A

AU
TÉ

N
TI

CO
S

GR
UP

O

Colores de
identificación

Perfiles
usuales

Equivalencias
aprox. en

otras marcas

Análisis
químico Estado de

suministro
de material

TratamientoAlargamiento Reducción
de Ar

Dureza
brinell Temperatura Enfriamiento

Resistencia a
la tracción
kg mm2

Límite
elástico
kg mm2

Propiedades mecánicas Temperatura de
Características de empleo y aplicaciones

Recocido
Calibrado

Bonificado
T-850    C

Aceite
R-600    C

45
65

80

20
10

19

50
30

45

210
240

302
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DIMENSIONES GARANTIZADAS
DESPUÉS DEL DESBASTE EN MM.

DIMENSIONES GARANTIZADAS
DESPUÉS DEL DESBASTE EN MM.

DIMENSIONES GARANTIZADAS
DESPUÉS DEL DESBASTE EN MM.

DIMENSIONES GARANTIZADAS
DESPUÉS DEL DESBASTE EN MM.

BARRAS PERFORADAS



Itagüí Sede Principal · Calle 32 N 41-74 – PBX 4449900 Opción 1        Medellín · Carrera 50 N 42-09 –PBX 4449900 Opción 2

Sede Barranquilla · Calle 39 N 46-235 -PBX (5) 3702105        Sede Dosquebradas · Bodega 51 Zona Industrial, Antigua plaza de Ferias – PBX (6) 3281977 

DIMENSIONES GARANTIZADAS
DESPUÉS DEL DESBASTE EN MM.

DIMENSIONES GAR ANTIZADAS
DESPUÉS DEL DESBASTE EN MM.

DIMENSIONES GARANTIZADAS
DESPUÉS DEL DESBASTE EN MM.

DIMENSIONES GAR ANTIZADAS
DESPUÉS DEL DESBASTE EN MM.

BARRAS PERFORADAS

DESPACHOS
A TODO EL PAÍS



ALUMINIOS

DESPACHOS
A TODO EL PAÍS



ALEACIONES DE BRONCE

,



BRONCES



COBRES Y LATONES



PLATINAS DE COBRE

80 11.00



ACEROS ESTRUCTURALES

ÁNGULOS (Kg / m)

PLATINAS (Kg / m)
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ACEROS ESTRUCTURALES



 LÁMINAS Y TUBERÍAS

DIÁMETRO
pulgadas

CALIBRE 22
mm

CALIBRE 20
mm

CALIBRE 18
mm

CALIBRE 16
mm

1/2“

3/4”

1”

1 1/2”

1,80

2,70

3,70

5,90

2,00

3,10

4,10

6,20

2,70

4,20

5,50

8,30

3,53

5,30

6,80

10,30

4,56

6,71

8,80

13,30

CALIBRE 14
mm

TUBERÍA METÁLICA CUADRADA
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TUBERÍAS



VIGAS

COMPOSICIÓN QUÍMICA

VIGAS IPE

PROPIEDADES MECÁNICAS

Calidad %C %Si %Mn %P %S %Cu
Límite Elástico(Ksi)

min.
Última tensión(ksi)

min. Dureza HB

A-36

A-572 GRADO 50

GEOMETRÍA
Altura

h s b t r c d

Alas DistanciasPERFILES

PERFILES IPE

IPE 80

IPE 100

IPE 120

IPE 140

IPE 160

IPE 180

IPE 200

IPE 270

IPE 300

mm

80,00

100,00

120,00

140,00

160,00

180,00

200,00

270,00

300,00

mm

3,80

4,10

4,40

4,70

5,00

5,30

5,60

6,60

7,10

mm

46,00

55,00

64,00

73,00

82,00

91,00

100,00

135,00

150,00

mm

5,20

5,70

6,30

6,90

7,40

8,00

8,50

10,20

10,70

mm

5,00

7,00

7,00

7,00

9,00

9,00

12,00

15,00

15,00

mm

69,60

88,60

107,40

126,20

145,20

164,00

183,00

249,60

278,60

mm

59,60

74,60

93,40

112,20

127,20

146,00

159,00

219,60

248,60

cm2

7,64

10,30

13,20

16,40

20,10

23,90

28,50

45,90

53,80

cm4

80,10

171,00

318,00

541,00

869,00

1.317,00

1.943,00

5.790,00

8.356,00

cm3

20,00

34,20

53,00

77,30

109,00

146,00

194,00

429,00

557,00

cm

3,24

4,07

4,90

5,74

6,58

7,42

8,26

11,20

12,50

cm4

8,50

15,90

27,70

44,90

68,30

101,00

142,00

420,00

604,00

cm3

3,70

5,80

8,60

12,30

16,70

2,20

28,50

62,20

80,50

cm

1,05

1,24

1,45

1,65

1,84

2,05

2,24

3,02

3,35

cm3

23,20

39,40

60,70

88,30

124,00

166,00

221,00

484,00

628,00

cm3

5,80

9,10

13,60

19,20

26,10

34,60

44,60

97,00

125,00

cm3

0,70

1,20

1,74

2,45

3,60

4,79

6,98

15,90

20,10

2Kg/m

6,00

8,10

10,40

12,90

15,80

18,80

22,40

36,10

42,20

Área

0,26% máx.

0,23 0,4 0,04 0,05 50 65 18 130------1,35

0,40% máx. 0,85-1,20 0,04 0,05 0,20 36

% Elongación en 2”
min.

2058 120 a 135

PROPIEDADES ELÁSTICAS Módulo Elástico Inecia
TorcionalEJE X-X EJE Y-Y

lx Zx Zy Jtsx rx ly sy ry

Peso b
y

y

h dx

sl

x c
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VIGAS

VIGAS HEA y HEB
GEOMETRÍA

Altura
h s b t r c d

Alas DistanciasPERFILES

PERFILES HEA

HEA 100

HEA 120

HEA 140

HEA 160

HEA 180

HEA 200

HEA 220

HEA  240

HEA 260

HEA 280

HEA 300

PERFILES HEB

HEB 100

HEB 160

HEB 180

mm

96,0

114,0

133,0

152,0

171,0

190,0

210,0

230,0

250,0

270,0

290

100,00

160,00

180,00

mm

5,00

5,00

5,50

6,00

6,00

6,50

7,00

7,50

7,50

8,00

8,50

6,00

8,00

8,50

mm

100,00

120,00

140,00

160,00

180,00

200,00

220,00

240,00

260,00

280,00

300,00

100,00

160,00

180,00

mm

8,00

8,00

8,50

9,00

9,50

10,00

11,00

12,00

12,50

13,00

14,00

10,00

13,00

14,00

mm

12,00

12,00

12,00

15,00

15,00

18,00

18,00

21,00

24,00

24,00

27,00

12,00

15,00

15,00

mm

80,00

98,00

116,00

134,00

152,00

170,00

188,00

206,00

225,00

244,00

262,00

80,00

134,00

152,00

mm

56,00

74,00

92,00

104,00

122,00

134,00

152,00

164,00

177,00

196,00

208,00

56,00

104,00

122,00

cm2

21,20

25,30

31,40

38,80

45,30

53,80

64,30

76,80

86,80

97,30

113,00

26,00

54,30

65,30

cm4

349,00

606,00

1.033,00

1.673,00

2.510,00

3.692,00

5.410,00

7,763,00

10.450,00

13.670,00

18.260,00

450,00

2.492,00

3.831,00

cm3

72,71

106,32

155,34

220,13

293,57

388,63

515,24

675,04

836,00

1.012,59

1.259,31

90,00

311,50

425,67

cm

4,06

4,89

5,74

6,57

7,44

8,28

9,17

10,05

10,97

11,85

12,71

4,16

6,77

7,66

cm4

134,00

231,00

389,00

616,00

925,00

1.336,00

1.955,00

2.769,00

3.668,00

4,763,00

6,310,00

167,00

889,00

1.363,00

cm3

26,80

38,50

55,57

77,00

102,78

133,60

177,73

230,75

282,15

340,21

420,67

33,40

111,13

151,44

cm

2,51

3,02

3,52

3,98

4,52

4,98

5,51

6,00

6,50

7,00

7,47

3,53

4,05

4,57

cm3

83,00

119,00

173,00

245,00

325,00

429,00

568,00

745,00

920,00

1.112,00

1.383,00

104,00

354,00

481,00

cm3

41,00

59,00

85,00

118,00

156,00

204,00

271,00

352,00

430,00

518,00

641,00

51,00

170,00

231,00

cm3

5,20

6,00

8,10

12,20

14,80

21,00

28,50

41,60

52,40

62,10

85,20

9,30

31,20

42,20

2Kg/m

16,64

19,86

24,65

30,46

35,56

42,23

50,48

60,29

68,14

76,38

88,71

20,41

42,63

51,26

Área
PROPIEDADES ELÁSTICAS Módulo Elástico Inecia

TorcionalEJE X-X EJE Y-Y
lx Zx Zy Jtsx rx ly sy ry

Peso

b
y

y

h dx

sl

x c



EQUIVALENCIA EN VIGAS

WF 4 X 13

WF 4 X 13,8

WF 4 X 16,3

WF 5 X 16

WF 5 X 19

WF 6 X 9

WF 6X 12

WF 6 X 15

WF 6 X 20

WF 6 X 25

WF 8 X 10

WF 8 X 13 

WF 8 X 15 

WF 8 X 16

WF 8 X 21

WF 8 X 24

WF 8 X 28

WF 8 X 31

WF 8 X35 

WF 8 X 40

WF 8 X 48

WF 8 X 58

WF 8 X 67

WF 10 X 12 

WF 10 X15

WF 10 X 17

WF 10 X 19 

WF 10 X 22 

WF 10 X 26

WF 10 X 30 

WF 10 X 33

S 6 X 12,2

S 8 X 18,4

S 10 X 25,4

HEA 100

HEA A 120

HEA 120

HEA 120,HEA A 140

HEA 140,HEA A 160

HEA A 120

HEA 120, HEA A 140

HEA 140, HEA A 160

HEA 160 , HEA A 180

HEA 180

HEA 180

HEA A 200, HEA 200

HEA 200,HEA A 200

HEA 220

HEA 220,HEA A 240

HEA 240

HEA A 240.HEA 240

HEA 240

HEB 100

HEB 100

HEB 100

HEB120

HEB 140

HEB 160

HEB 160

HEB 180

HEB 180

HEB 200

HEB 220

HEB 240

HEB 260

IPE 160.IPE 180

IPE 180 

IPE 180, IPE A 200

IPE A 200, IPE 200

IPE 200,IE A 200

IPE 220,IPEE A 240

IPE 240

IPE 240

IPE A 200, IPE 200

IPE A 220, IPE 220

IPE A 240, IPE 240

IPE A 270, IPE 270

IPE 270

IPE 270, IPE A 300

IPE 300

IPE 300

IPN 140

IPN 160

IPN 180

IPN 200

IPN 220

IPN 249

IPN 260

PERFIL WF

NORMA ASTM

PERFIL S

NORMA ASTM

PERFIL HEA

NORMA DIN

PERFIL HEB

NORMA DIN

PERFIL IPE

NORMA DIN

PERFIL IPN

NORMA DIN

PERFIL HD

NORMA ASTM

HD 210 X 100

HD 210 X 100



EQUIVALENCIA EN VIGAS

HEB 220

HEB 240

HEB 260

HEB 260

HEB 280

HEB 300

HEB 260

HEB 260

HEB 280,HEB 300

HEB 300

PERFIL WF

NORMA ASTM

PERFIL S

NORMA ASTM

PERFIL HEA

NORMA DIN

PERFIL HEB

NORMA DIN

PERFIL IPE

NORMA DIN

PERFIL IPN

NORMA DIN

PERFIL HD

NORMA ASTM

WF 10 X 39

WF 10 X 45 

WF 10 X 49

WF 10 X 54

WF 10 X 60

WF 10 X 68

WF 10 X 77

WF 12 X 14 

WF 12 X 16 

WF 12 X 19

WF 12 X 22

WF 12 X 26

WF 12 X 30

WF 12 X 35

WF 12 X 40

WF 12 X 45

WF 12 X 50

WF 12 X 53

WF 12 X 58

WF 12 X 65

WF 12 X 72

WF 12 X 79

WF 12 X 87

S 12 X 31,8

S 12 X 35

HEA 240, HEA A 260

HEA 260, HEA A 280

HEA 280

HEA 280,HEA A 300

HEA 300

HEA 240,HEA A 260

HEA 260,HEA A 280

HEA 280,HEA A 300

HEA A 300,HEA 300

HEA 300, HEA A 320

HEA 320,HEA A 340

HEA A 340, HEA 340

HEA 340, HEA A 360

IPE A  40, IPE 240

IPE A 270,IPE 270

IPE 270,IPE A 300

IPE A 300, IE 300

IPE 300, IPE A 330

IPE A 330 ,IPE 330

IPE 330,IPE A 360

IPE 360

IPN 240

IPN 260

IPN 280

IPN 300

HD 260 X 73

HD 260 X 80

HD 260 X 89

HD 260 X 101

HD 260 X 115

HD 310 X 97

HD 310 X 107

HD 310 X 117

Itagüí Sede Principal · Calle 32 N 41-74 – PBX 4449900 Opción 1        Medellín · Carrera 50 N 42-09 –PBX 4449900 Opción 2
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CONTÁCTENOS

Itaguí

dadmon@ferroindustrial.com.co

315 425 8399

 

Dosquebradas

315 534 9232

comercial@ferroindustrial.com.co

 

Barranquilla

315 223 4167

comercialcosta@ferroindustrial.com.co

 

Palacé

ventas12@ferroindustrial.com.co

315 629 7219
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ferroindustrial@une.net.co       ventasbar@ferroindustrial.com.co

www.ferroindustrial.com.co


